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皱纹盘鲍苗车间越冬技术的研究
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摘要：皱纹盘鲍（Haliotis discus hannai）鲍苗车间越冬育成，水温保持在 14 ℃ ± 0. 5 ℃ ,饵料采
用鲜嫩海带，密度 1 000头 / m2（壳高 19. 0 mm），采用“陆地工厂化养殖海水净化与高效循环利用技
术”，日水交换量 10个量程以上，越冬育成 4个月，鲍苗平均成活率 99. 0%，平均壳高 31. 2 mm。
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皱纹盘鲍（Haliotis discus hannai）以它独有的美
味、营养和药用价值，被人们誉为海中“八珍”之

首，倍受人们青睐，颇受国内外市场欢迎，价格高达

30万元 / t , 所以，人工养鲍业是一项极有前途的产
业。我国人工养鲍业兴起于 20世纪 80年代后期，经
广大科技人员的不懈努力，育苗和养成技术均已突

破。但如何提高鲍苗越冬育成的成活率 ,培育出大规
格健壮鲍苗的问题，一直困扰着人工养鲍业的正常发

展。为此，山东寻山水产集团公司，进行了工厂化车间越

冬育成技术研究。经过 3 a的努力，取得了良好效果。

1 材料与方法
1. 1 鲍苗
为本公司自己培育出的杂交鲍苗。在进入越冬

车间前，进行认真的筛选分级：大苗 ( 22. 0 mm) 40万
头；中苗(19. 0 mm)100万头；小苗(17. 0 mm)60万头。

1. 2 车间
为立体式四层池（单池水体 2 m2）水、气、暖配

套，设施完善、运行良好的工厂化育成车间，总水体

2 000 m2。

1. 3 交换水
车间越冬所用的交换水，采用国家“863”计划成

果“陆地工厂化养殖海水净化与高效循环利用技术”，

日交换量为 10个量程以上，回水利用率为 90%以上，
水温保持在 14 ℃ ± 0. 5 ℃。

1. 4 饵料
本试验所用的饵料，除试验对比所用的少量配

合饵料外，全部投喂鲜嫩海带。

2 方法与步骤
2. 1 筛选分级
本试验于 2002年 11月 26日鲍苗进入越冬育成

车间。事先对鲍苗筛选、分级、计数。

2. 2 对比试验
取中苗 100万头，按不同育成密度、不同饵料、

不同水温进行对比试验。对 40万头大苗和 60万头小
苗，在饵料、水温、管理等相同条件下，进行不同规格

的越冬对比试验。

2. 2. 1 不同密度育成对比
育成密度分别按 1 200, 1 000, 900头 / m2，分为

密度 1、密度 2、密度 3。 饵料皆为嫩海带，管理基本
相同。

2. 2. 2 不同饵料育成对比
按投喂人工配饵、投喂鲜嫩海带、人工配饵与鲜

海带各 50%，分别为饵料 1、饵料 2、饵料 3。水温、规
格、管理相同。

2. 2. 3 不同水温育成对比
按平均水温 12, 13和 14 ℃，分为温度 1、温度 2、

温度 3三组进行对比，规格皆为 19. 0 mm，饵料均为鲜
嫩海带。
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2. 2. 4 不同规格育成对比
小苗 60万头（密度 1），大苗 40万头（密度 3），平

均水温皆为 14 ℃，饵料均为鲜嫩海带，管理相同，分
两组进行对比。

2. 3 日常管理
2. 3. 1 饵料投喂
投喂的鲜嫩海带须洗刷干净，确无污物杂质；投

喂人工配饵须浸湿后投喂。每天傍晚投饵，上午清除

残饵并及时拣出死鲍苗。投饵量视残饵量适当增减，

原则是鲜海带按鲍苗重的 200%投喂，人工配饵按
5% ～ 8%投喂。

2. 3. 2 清池消毒
每天清除残饵、粪便，洗刷池子 1次，每周倒池消

毒 1次，用 150 × 10-6浓度高锰酸钾溶液彻底搓洗池

底和池壁，重点是四角区。

2. 3. 3 定期检测
每日清晨、中午和午夜 3次测池水温度；每 2 d检

测水质常规指标 1次；每月对鲍苗生长和死亡情况进
行检测和统计，并一一记录。

3 试验结果

试验从 2002年 11月 26日开始，2003年 3月 25
日结束。试验结果见表 1、表 2、表 3和表 4。

4 结论与讨论

布苗密度是否合理，直接影响鲍苗越冬育成的

生长和成活率。由表 1可见，在其它条件相同的情况
下，1 200头 / m2 布苗密度成活率最低，为 99. 6%，规
格最小，为 29. 7 mm；布苗密度 1 000头 / m2 的成活率

为 99. 7%，规格为 31. 8 mm；布苗密度 900头 / m2 的成

活率为 99. 8%，规格为 31. 9 mm。根据生长及成活率
并综合权衡其车间越冬育成的生产成本，确定规格

19. 0 mm的鲍苗，车间越冬育成密度以 1 000头 /m2 较

为合理。

鲍苗车间越冬育成，鲜嫩海带是理想的饵料。

由表 2可见，在其它条件相同的情况下，平均壳高
19. 0 mm的鲍苗食鲜嫩海带 4个月达到 31. 5 mm，生
长率为 65. 8%，成活率为 99. 8%。其生长率和成活率
较纯投喂人工配饵组分别提高 19%和 4. 5%；较投喂
人工配饵和鲜海带各 50%组，分别提高 7. 7%和
2. 8%。这主要是因为鲜嫩海带不仅具有鲍苗生长所
需要的营养成分 [1 ]，同时它还有很好的诱食性 [2 ]，能

增强鲍的食欲。另外，鲜嫩海带对池水环境不会产生
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污染，有利于鲍苗的生长和成活。

水温是影响鲍苗越冬育成效果最重要的因素。由

表 3可见，越冬水温保持在 14 ℃的鲍苗的生长率和
成活率分别为 64. 2%和 99. 8%。较越冬水温 13 ℃的
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对比组，分别提高 17. 8%和 5. 8%；较越冬水温 12 ℃
的对比组，分别提高 51. 4%和 5. 8%。事实证明，鲍苗
车间越冬育成水温保持在 14 ℃较为合理 [3 ]。

鲍苗车间越冬育成效果与入池时鲍苗大小有

关。由表 4可见，鲍苗越冬育成效果，除了与密度、饵料、
水温等因素有关，而且还与鲍苗的规格大小有关。平

均壳高 22. 0 mm的大苗越冬生长率和成活率分别为
65. 0%和 99. 8%，较平均壳高 17. 0 mm的小苗分别提

高了 0. 05%和 2. 0%。这说明要提高鲍苗越冬育成效
果，就应当从鲍育苗时抓起，要育早苗、育大苗。
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Abstract: Juvenile abalone were nursery farmed at water temperature 14 ℃ ± 0. 5 ℃ density 1 000 ind / m2 and diet
of fresh kelp . After a wintering period of 4 months with“seawater purification and high effeciency recirculation technology in
lunabased fuctory" , results showed that an average survival rate of 99. 0% , shell height 31. 2 mm with 10 times water
exchange rate could be achieved .
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